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Resumen: Experiencia en Procesos, Operaciones, Logística y Calidad en Producto Final en Industria Minera, con personal a cargo. Proactivo, responsable, con buen manejo de personal y trabajo en equipo.
EXPERIENCIA PROFESIONAL
ENEX S.A. Minera Los Pelambres, Cuarta Región.
Compañía especialista en venta de productos asociados a derivados del petróleo.
Jefe Turno Operaciones (Reemplazo). Diciembre 2013 a la Junio 2014.
· Encargado de gestionar, revisar y coordinar la distribución de producto asociado al negocio (Petróleo Diésel, Gas 93 SP, Aceite Lubricantes Envasados y Granel). 
· Verificar consumos, ventas y realizar cuadratura semanal y mensual usando JDE.
· Realizar labores para mantener un estándar de calidad con respecto a Salud, Seguridad y Medio Ambiente.
· Empresa Subcontratista Quilapilun encargada de prestar apoyo a la operación. Consta por turno (Día y Noche en turno 7x7) de: 1 Jefe de Turno, 4 Administrativos, 1 Prevencionista, 8 Conductores y 3 Mecánicos.
SQM S.A. Planta Yodo Nueva Victoria, Primera Región.
Compañía Minera, Líder en sus tres especialidades: Yodo, Litio y Nutrientes Vegetales.
Jefe de Envasado y Despacho. Noviembre 2012 a Octubre 2013.
· [bookmark: _GoBack]Encargado de gestionar, revisar y coordinar despachos de producto terminado envasado, realizando logística asociada. Además asegurar que el producto cumpla con las especificaciones de calidad para su respectivo uso.
· A cargo 11 Operadores Envasado y Despacho, más apoyo de contratistas (entre 5 a 8 personas).
Ingeniero de Procesos. Noviembre 2011 a Noviembre 2012. (Apoyo entre Marzo 2013 a Octubre 2013)
· Optimizar procesos en Planta ubicada dentro de faena de bajos rendimientos y calidad del producto, con resultados óptimos tanto en operación de equipos y de operadores, realizando respectivas capacitaciones de operación con ayuda de nuevos procedimientos de trabajo establecidos con datos obtenidos durante el proceso de mejora. 
· Mantener parámetros de control y condiciones de operación para controlar procesos de planta. Además optimización continua de procesos para obtener un mayor rendimiento en las distintas áreas de operación.
· A cargo 12 Operadores Control de Procesos (OCP) y 8 analistas químicos.
ALUSA S.A., Octubre 2011 a Noviembre 2011.
Empresa Líder en producción de envases flexibles para productos de consumo masivo en América Latina.
Ejecutivo de Abastecimiento.
· Mediante sistema SAP, verificar stock, necesidad de insumos y materiales para su posterior compra. Evaluando a proveedores nuevos.
Centro de Nanociencia y Nanotecnología (CEDENNA) 
Investigador Proyecto Basal, Junio-Diciembre 2010          
· Síntesis y Recubrimiento de Nanoparticulas de Magnetita.
Universidad de Chile, Laboratorio Ciencias de los Materiales                            
Práctica Profesional Marzo-Junio 2010                : 
Laboratorios Wyeth, Consumer Healthcare                                          
Práctica Profesional, Febrero  2008                                           
                                                                                             .	
FORMACIÓN ACADÉMICA
Enero  2011: Expositor “Síntesis y Recubrimiento de Nanoparticulas de Magnetita”                 XIII Encuentro de Química Inorgánica
2005 - 2010 Universidad Tecnológica Metropolitana, Ingeniero Químico, Licenciado en Ciencias de la Ingeniería. Titulado en 2011 (Defensa de Tesis).
1999 – 2004 Liceo Arturo Alessandri Palma, Enseñanza Media.
IDIOMAS
Inglés: Lectura Avanzado – Escrito Intermedio – Hablado Intermedio
CONOCIMIENTOS INFORMÁTICOS
Word, Excel, Power Point, SAP, Baan, JDE, Vantage Point.

CURSOS PROFESIONALES
Excel Avanzado, curso realizado en Sonda, Noviembre 2011.
Curso Inglés otorgado por SQM por rendimiento laboral, Mayo – Octubre 2013.
